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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificarii: Tinichigiu vopsitor auto

Descrierea succinta a calificarii: ”Tinichigiul vopsitor auto” este capabil sa repare si sa
vopseasca caroseriile autovehiculului. Absolventii acestei calificari profesionale trebuie sa aiba
cunostinte temeinice de sudura, trebuie sa cunoasca natura materialelor (rezistentele si punctele
critice) si cunoasterea diverselor tipuri de caroserii. De asemenea acestia trebuie sa dea dovada
de operativitate si sa aiba o buna colaborare cu clientii oferind sfaturi competente in domeniul
mentenantei autovehiculului. Absolventii vor dobandi cunostintele si abilitatile necesare
conducerii automobilului.

Ocupatii COR" (Clasificarea Ocupatiilor din Romania) ce pot fi practicate, inclusiv
codurile din COR:

- Vopsitor auto — 713205;
- Tinichigiu carosier — 721303.

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este data cu titlu de exemplu.
Absolventii care dobiandesc aceasta calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de
acelasi nivel sau de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invatarii:

e Unitati de rezultate ale invatarii tehnice generale

Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executdrii ei
Realizarea pieselor prin operatii de lacatusdrie generald
Montarea organelor de masini Tn subansambluri mecanice
Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale
Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
Realizarea asamblarilor mecanice

ocoarwnE

e Unitati de rezultate ale invatarii tehnice specializate

7. Constructia si functionarea automobilului
8. Intretinerea si repararea elementelor de caroserie
9. Conducerea automobilului

10. Vopsirea elementelor de caroserie

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisa prin standardul de pregatire profesionala,
specifice celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in
unitatile de rezultate ale invatarii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt prezentate in
rezultatele invatarii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invatarii.
Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Oportunititi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor Tntr-o calificare de nivel superior.
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Il. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII
(URT) CU UNITATILE DE COMPETENTA/COMPETENTE SPECIFICE
OCUPATIILOR CARE POT FI PRACTICATE

URT -
Calificarea din TPT -
Tinichigiu vopsitor
auto

Competentele profesionale
din Standardul Ocupational
(SO) Vopsitor industrial

Competentele profesionale din
Standardul Ocupational (SO)
Tinichigiu auto

1. Realizarea schitei
piesei mecanice 1in
vederea executarii ei

= Aplicarea procedurilor de
calitate

= Completarea si  transmiterea
documentelor specifice

2. Realizarea pieselor
prin  operatii de
lacatuserie generala

= Aplicarea prevederilor
legale referitoare la
sanatatea si securitatea In
munca si in domeniul
situatiilor de urgenta

= Aplicarea procedurilor de
calitate

= Asigurarea cu piese de schimb si
materiale a locului de munca

= Alegerea sculelor, dispozitivelor
si verificatoarelor

= Organizarea  locului  de
munca

= Aplicarea prevederilor |= Alegerea sculelor, dispozitivelor
legale referitoare la | si verificatoarelor

sanatatea si securitatea 1n

= Planificarea activitatii proprii

3 Montarea munca si in domeniul |= Aplicarea normelor de protectie a
: .. situatiilor de urgenta muncii §1 prevenire §i stingere a
organelor de masini = Apli quril de |i diil
n subansambluri Ap_lcarea proceaurtior e | Incendttior
. calitate = Asigurarea cu piese de schimb si
mecanice . . . . <
= Organizarea  locului  de | materiale a locului de munca
munca
= Verificarea calitatii | = Controlul incadrarii in cotele de
4. Masurarea lucrarilor  executate  se | gabarit
marimilor tehnice realizeaza, utilizdnd corect | ® Verificarea  tolerantelor de
specifice  proceselor dispozitivele si | montaj
industriale verificatoarele specifice
necesare
= Procedurile  tehnice  de | ® Completarea §i  transmiterea
5. Realizarea asigurare a calitatii | documentelor specifice
desenului tehnic lucrarilor  sunt  aplicate
pentru organe de respectand precizarile din
masini documentatia tehnica
specifica
= Aplicarea prevederilor | = Dezasamblarea si asamblarea
. legale referitoare la | reperelor nedemontabile
6. Realizarea o . . . . - .
< sandtatea si securitatea In | = Verificarea asamblarilor prin
ansamblarilor R . <
. munca si in domeniul | sudura
mecanice . ey -
situatiilor de urgenta
= Aplicarea procedurilor de
Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Tinichigiu vopsitor auto 4




calitate
= Organizarea locului  de
munca
7. Constructia i
functionarea
automobilului
8.  Intretinerea si | = Aplicarea tratamentelor . <
¢ 3 PiIe = Evaluarea gradului de uzurd a
repararea speciale L
elementelor de | ® Manipularea pieselor caroseriel
: = Executarea lucrarilor de
caroserie .-
reconditionare de repere
= Executarea lucrarilor de sudura
pentru reperele nedemontabile
= Inlocuirea geamurilor fixe ale
caroseriei
= Inlocuirea reperelor demontabile
= Readucerea caroseriei la
parametrii dimensionali normali
= Verificarea,  Intretinerea  si
repararea sistemelor de
actionare, inchidere si blocare
9. Conducerea . e ..
. . = Planificarea activitatii proprii
automobilului
= Pregatirea suprafetelor de | ® Aplicarea normelor de protectie
. vopsit a muncii §i prevenire si stingere
10. Vopsirea oy . . .
P = Pregatirea materialelor de a incendiilor
elementelor de . : s ..
. vopsit = Planificarea activitatii proprii
caroserie -
= Executarea lucrarilor de
vopsire si finisare
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 1:

REALIZAREA  SCHITEI PIESEI MECANICE iN VEDEREA
EXECUTARII EI
Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilititi Atitudini
1.1.1. Materiale si | 1.2.1. Selectarea materialelor si a| 1.3.1.Asumarea raspunderii
instrumente necesare | instrumentelor pentru intocmirea schitei | in ~ aplicarea ~ normelor

pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2. Normele generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3. Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonala a  pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4. Principii si metode

de cotare a pieselor
mecanice reprezentate
(utilizarea elementelor din
geometria plana,

elementele cotarii, executia
graficd i dispunerea pe
desen a elementelor cotarii,
principii si reguli de cotare)

1.1.5. Abateri de
prelucrare (abateri
dimensionale, abateri de
forma si de pozitie)

piesei mecanice;
1.2.2. Pregatirca materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice;

1.2.3. Utilizarea normelor generale
pentru  Tntocmirea schitei utilizate
necesare executdrii piesei mecanice;

1.2.4. Utilizarea regulilor de
reprezentare in proiectie ortogonala a
pieselor pentru intocmirea schitei
utilizate necesare executarii piesei
mecanice;

1.2.5. Realizarea vederilor si sectiunilor
piesel mecanice necesare executdrii
acesteia;

1.2.6. Utilizarea normelor si regulilor
de cotare in vederea realizarii schitei
piesel mecanice, necesara operatiilor de
lacatuserie;

1.2.7. ldentificarea elementelor din
geometria pland necesare realizarii
schitei piesel mecanice;

1.2.8. Cotarea pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonala;

1.2.9. Inscrierea abaterilor
dimensionale, de forma si de pozitie pe
schita piesei mecanice necesare
executaril acesteia;

1.2.10. Interpretarea abaterilor
dimensionale, de forma si de pozitie
pentru realizarea pieselor mecanice
prin operatii de lacatugerie;

generale de reprezentare a
pieselor;

1.3.2.Respectarea conduitei
in timpul intocmirii schitei

pentru realizarea pieselor
mecanice;

1.3.3.Interrelationarea n
timpul  Tntocmirii  schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;

1.3.4.Asumarea rolurilor
care 1i revin in timpul
intocmirii  schitei  pentru
realizarea pieselor
mecanice;

1.3.5.Colaborarea cu
membrii  echipei  pentru
indeplinirea  riguroasa a
sarcinilor ce le revin 1n
timpul  intocmirii  schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;

1.3.6.Respectarea termenelor
de realizare a sarcinilor ce le
revin in timpul ntocmirii
schitei  pentru realizarea
pieselor mecanice;
1.3.7.Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme;
1.3.8.Asumarea

priveste respectarea
normelor generale utilizate
la intocmirea schitei piesei
mecanice.
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1.1.6.

reprezentare a schitei | geometrice din spatiu necesare realizarii
dupi model (utilizarea | schitei piesei mecanice;

elementelor geometrice din | 1.2.12. Tntocmirea schitei piesei
fazele executdrii | mecanice 1In vederea executdrii acesteia

spatiu,
schitei)

Reguli de | 1.2.11. Identificarea  elementelor

prin operatii de lacatuserie;

1.2.13. Interpretarea schitei piesei
mecanice in vederea executarii ei.
1.2.14. Utilizarea vocabularului comun
si a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun
si a celui de specialitate intr-o limba
modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitatii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitatii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Realizarea schitei
piesei mecanice in vederea executarii ei”:

Competente de comunicare in limba romina si in limba materna:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate.
Competente de comunicare in limbi straine:
- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate intr-o limba modernad.
Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de forma si de pozitie pentru realizarea
pieselor mecanice prin operatii de lacatuserie.
Competenta de a invita sa inveti:
- Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste respectarea normelor generale
utilizate la intocmirea schitei piesei mecanice.
Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasa a sarcinilor ce le
revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice.
Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme,
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea
pieselor mecanice.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii

prime

si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii

rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

instrumente si materiale specifice reprezentarii schitei: planseta, rigla gradata, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;

seturi de corpuri geometrice, piese;

videoproiector, calculator, soft-uri educationale

piese mecanice simple.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea

acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii
de lucru

35%

Selectarea materialelor s
instrumentelor pentru Tntocmirea schitei
in vederea realizarii unor piese
mecanice.

50%

Pregatirea materialelor s
instrumentelor pentru intocmirea schitei
in vederea realizarii unor piese
mecanice.

50%

2. | Realizarea sarcinii de lucru

50%

Intocmirea schitei in vederea realizarii
unor piese mecanice

50%

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizarii
unor piese mecanice.

30%

Folosirea corespunzatoare a
instrumentelor de desen tehnic 1n
vederea Intocmirii  schitei piesei
mecanice

10%

Verificarea calitatii  schitei piesei
mecanice

10%

Prezentarea si  promovarea
sarcinii realizate

15%

Utilizarea vocabularului de specialitate
in prezentarea schitei piesel mecanice

100%
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 2:
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII

GENERALA

Rezultatele invatarii:

DE LACATUSERIE

Cunostinte Abilitati Atitudini

2.1.1. Atelierul de licatuserie | 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea cerintelor

- dotarea  atelierului  de | munca ergonomice la locul de

lacatuserie; munca

- cerinfe ergonomice de

organizare a locului de munci;

- norme generale de sinitate Si 2.3.2. Colaborarea  cu

securitate in munci; membrii echipei de lucru, n

- norme generale de protectie a scopul ndeplinirii

mediului. sarcinilor de la locul de
muncad

2.1.2. Tipuri de materiale si

semifabricate necesare 2.33. Respectarea

executarii  pieselor prin prescriptiilor  din desenele

operatii de lacatuserie

- proprietatile fizice, mecanice
si tehnologice ale materialelor
metalice;

- aliaje feroase: oteluri si fonte;
- tratamente termice aplicate
otelurilor Si fontelor:
recoacere, calire, revenire;

- metale si aliaje neferoase:

cuprul si aliajele  sale,
aluminiul si aliajele sale;
- semifabricate: table,

platbande, bare, profile, tevi,
sarme.

2.1.3. Mijloace utilizate Tn
atelierul de liacatuserie
pentru masurarea si
verificarea dimensiunilor
geometrice (sublere,
micrometre, echere, rigle de
control)

2.1.4. Operatii pregatitoare
aplicate semifabricatelor in
vederea executarii pieselor
(curatare manuala, indreptare
manualad, trasare - SDV-uri,
tehnologii de executie, metode
de control, norme de securitate

2.2.2.1dentificarea materialelor
metalice dupa culoare, aspect
2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare
executdrii pieselor prin operatii
de lacatuserie

2.2.4. Descrierea tratamentelor
termice aplicate otelurilor si
fontelor

2.2.5. Utilizarea simbolurilor
standardizate ale materialelor
pentru realizarea pieselor prin
operatii de lacatuserie

2.2.6. Alegerea mijloacelor de
masurat si verificat in functie de
marimea fizica de masurat

2.2.7. Utilizarea mijloacelor de
masurat §i verificat lungimi,
unghiuri, suprafete

2.2.8. Alegerea sculelor,
dispozitivelor si verificatoarelor
(SDV-urilor) si utilajelor in
functie = de  operatia de
lacatusarie executata

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
de lacatuserie executata

de executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacatusarie

2.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita

2.3.5. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor probleme

2.3.6. Respectarea normelor
de securitate si sanatate in
munca

2.3.7.  Adoptarea  unei
atitudini responsabile fata
de protectia mediului
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si sanatate Tn munca, protectia
mediului)

2.1.5. Debitarea manuala a
semifabricatelor  (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode
de control, norme de securitate
si sanatate in munca)

2.1.6. Indoirea manuali a
semifabricatelor

- Lungimea semifabricatului
necesar obftinerii unei piese
prin operatia de indoire;

- Indoirea manuali a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sarmelor (SDV-uri, tehnologii
de executie, metode de control
a semifabricatelor prelucrate
prin operatia de indoire, norme
de securitate si sanatate 1in
munca)

2.1.7.  Notiuni  generale
despre  prelucrarea prin
aschiere a  materialelor
metalice (adaos de prelucrare,
tipuri  de  aschii, scule
aschietoare, miscari necesare
la aschiere, regim de aschiere)

2.1.8. Pilirea  metalelor
(clasificarea pilelor, tehnologii
de executie, metode de control
a suprafetelor prelucrate prin
pilire, norme de securitate si

2.2.10. Curatarea manuala a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea semifabricatelor
2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2.16. Debitarea manuala a
semifabricatelor

2.2.17. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
debitate

2.2.18. Calculul lungimii
semifabricatului necesar
obtinerii  unei  piese  prin
operatia de indoire

2.2.19. TIndoirea manualdi a
tablelor si benzilor

2.2.20. Indoirea manuali a
barelor si profilelor

2.2.21. Indoirea manualdi a
tevilor

2.2.22. indoirea manualdi a
sarmelor

2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
prelucrate prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor in
functie de forma suprafetelor de
prelucrat si  de materialul
semifabricatului

2.2.25. Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei
piese

2.2.26. Definirea parametrilor
regimului de aschiere

2.2.27. Pilirea manuald a
suprafetelor
2.2.28. Executarea controlului
calitatii suprafetelor prelucrate
prin pilire
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sanatate in munca)

2.1.9. Polizarea  pieselor
(pietre de polizor, tipuri de
polizoare, metode de verificare
si montare a pietrelor de
polizor, tehnologia de
executie, norme de securitate
si sanatate in munca)

2.1.10. Gaurirea si
prelucrarea gaurilor

- Gaurirea (SDV — uri, masini
de gaurit, tehnologii de
executie, metode de control,
cauzele aparitiei rebuturilor,
norme de Securitate si sanatate
in munca)

- Prelucrarea gaurilor prin
alezare, tesire, largire, adancire
(SDV - uri, tehnologii de
executie, metode de control,
norme de Securitate si sanatate
in munca)

2.1.11. Filetarea

- Elementele geometrice ale
filetului, clasificarea filetelor

- Filetarea manuald exterioara
(SDV-uri,  tehnologie  de
executie, metode de control,
norme de Securitate si sanatate
in munca)

- Filetarea manuala interioara
(SDV-uri,  tehnologie  de
executie, metode de control,
norme de securitate si sanatate
in munca)

2.1.12. Documentatia
tehnologica  utilizatda in
atelierul de lacatusarie (fisa
tehnologica).

2.2.29. Curatarca de bavuri si
impuritdfi a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor prin
operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei de
gaurire a semifabricatelor
2.2.31. Prelucrarea gaurilor prin
alezare, tesire, largire, adancire
2.2.32.  Controlul  gaurilor
executate

2.2.33. Colectarea diferentiata a
deseurilor rezultate Tn urma
prelucrarilor

2.2.34. Alegerea SDV-urilor
necesare filetarii, in functie de
elementele  geometrice  ale
filetului

2.2.35. Executarea manuala a
filetelor exterioare

2.2.36. Executarea controlului
calitatii ~ filetelor  exterioare
realizate

2.2.37. Executarea manuala a
filetelor interioare

2.2.38. Executarea controlului
calitatii. ~ filetelor  interioare
realizate

2.2.39. Utilizarea documentatiei
tehnice / tehnologice pentru
executarea operariilor de
lacatuserie generala

2.2.40. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui
de specialitate
2.2.41.Comunicarea/

Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfasurate
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Notd: In codul de trei cifre, prima cifid corespunde numdrului de ordine al unitafii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinge, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora integrate si
dezvoltate in cadrul unitatii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,,Realizarea pieselor
prin operatii de licatuserie generala”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Calculul dimensiunilor maxime si minime ale pieselor, conform desenelor de
executie
- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de
indoire
e Compenta a invata sa inveti:
- Utilizarea mijloacelor de masurat si verificat lungimi, unghiuri, suprafete
- Utilizarea documentatiei tehnice/ tehnologice pentru executarea operatiilor de
lacatuserie generala
- Utilizarea SDV-urilor si utilajelor in functie de operatia de ldcatuserie executata
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, Tn scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primita

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- perii de sirma, hartie abraziva pentru curatarea manuala a semifabricatelor;

- SDV-uri pentru operatia de indreptare manuala: placa de indreptat, ciocane, nicovale;

- SDV — uri folosite la trasare: masa de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator
paralele, distantier, ciocan, rigla, subler;

- SDV — uri folosite la debitarea manuala: foarfece manuale, clesti pentru taiat, fierastraie
manuale, dalti, rigle, sublere, echere;

- SDV — uri folosite la indoirea manuala: menghina, nicovala, dispozitive pentru indoirea
tevilor, dorn cilindric cu manivela, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

- scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control,
echere, sabloane;

- polizoare: stabile si portabile;

- scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;

- scule si verificatoare folosite la gaurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;

- scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare,
sublere, micrometre;

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Tinichigiu vopsitor auto 12



- SDV - uri folosite la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere,
sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre—inel.

semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sarme;
materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;
Mijloace de masurat si verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;
utilaje: masini de gaurit, polizoare

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de
lucru

35%

Citirea desenului de executie/fisei
tehnologice in vederea executarii
piesei prin operatii de lacatuserie

30%

Alegerea  semifabicatelor, SDV-
urilor/utilajelor necesare executarii
piesei prin operatii de lacatuserie

40%

Organizarea locului de munca

30%

2. | Realizarea sarcinii de lucru

50%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
desenul de executie/fisa tehnologica
a piesei de executat prin operatii de
lacatuserie

30%

Executarea piesei prin operatii de
lacatugerie, utilizdnd corespunzator
SDV-urile/utilajele

30%

Verificarea calitatii piesei executate
prin operatii de lacatuserie

20%

Respectarea normelor cu privire la
protectia muncii Si protectia mediului

20%

3 Prezentarea §i promovarea sarcinii
" | realizate

15%

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
tehnologiilor de executie si a
metodelor de control aplicate piesei
realizate prin operatii de lacatuserie

100%
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 3:

MONTAREA ORGANELOR DE MASINI

MECANICE

Rezultatele invatarii:

IN SUBANSAMBLURI

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE ORGANELE DE
MASINI (rol, clasificare, forte
preluate de catre organele de
masini, tipuri de solicitari simple,
conditii impuse organelor de
masini, standardizarea organelor
de masini, interschimbabilitatea
organelor de masini)

3.1.2. ORGANE DE MASINI
SIMPLE

Organe de asamblare

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de
executie);

- suruburi (clasificarea
suruburilor dupa rolul functional
si din punct de vedere
constructiv, forme constructive
de suruburi, materiale de
executie);

- piulite (rol, forme constructive,
materiale de executie);

- saibe (rol, tipuri de saibe,
materiale de executie);

- pene (clasificarea penelor dupa
rolul functional si dupa pozitia

penei in raport cu piesele
asamblate, materiale de
executie);

- arcuri (clasificare, tipuri de
arcuri, materiale si elemente de
tehnologie).

3.1.3. ORGANE DE MASINI
COMPLEXE

3.1.3.1. Organe in miscare de
rotatie

3.2.1. Corelarea cauza-efect
cu privire la consecinfele
solicitarilor mecanice simple
asupra organelor de masini

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executarii
asamblarilor nituite

3.2.3. Alegerea suruburilor,
piulitelor si saibelor, conform
documentatiei  tehnice, 1n
vederea executarii
asamblarilor filetate

3.24. Alegerea penelor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executarii
asamblarilor prin pene

3.25. Alegerea arcurilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executarii
asamblarilor elastice

3.2.6. Alegerea materialelor
necesare pregatirii montarii

3.3.1. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei

3.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncad

3.3.3. Receptivitate pentru
dezvoltarea capacitatii de a
executa sarcini de lucru sub
supraveghere

3.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita

3.3.5. Asumarea initiativei
in rezolvarea problemelor
specifice locului de munca

3.3.6. Respectarea normelor
de securitate si sanatate in
munca

3.3.7.  Adoptarea  unei
atitudini responsabile fata de
protectia mediului

3.3.8. Preocuparea pentru
colectarea si transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
functionarea
echipamentelor
utilizate

de lucru

- arbori si osii (rol, parti | arborilor

componente, clasificare, | 3.2.7.  Pregitirea montarii | 3.3.9. Asumarea raspunderii
materiale si  tehnologii  de | arborilor; pentru  prevenirea si
executie, montarea arborilor, reducerea impactului
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NSSM).

3.1.3.2. Organe de legatura
pentru transmiterea miscarii
de rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive
de cuplaje, montarea cuplajelor,
SDV-uri necesare la montarea
cuplajelor, NSSM la montarea
cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagare cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagarelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,
montarea si demontarea lagarelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montarii lagarelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,

NSSM la montarea si
demontarea lagarelor cu
alunecare);

- lagare cu rostogolire (parti

componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si

elemente de tehnologie, tipuri de
lubrifianti, ungerea lagarelor cu

rulmenti, etansarea rulmentilor,
montarea si demontarea
rulmentilor, SDV-uri necesare

montdrii rulmentilor, norme de
protectie a mediului, NSSM la
montarea si demontarea lagarelor
cu rostogolire).

3.1.3.4. Organe pentru
conducerea  si inchiderea
circulatiei fluidelor

- conducte (definire, parti
componente, materiale  de
executie,piese fasonate,
compensatoare  de  dilatare,

asamblarea conductelor, SDV-uri
necesare asamblarii conductelor,
controlul asamblarii tevilor si

3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii cuplajelor
3.2.9. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montarii
cuplajelor

3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montdrii lagarelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montarii lagarelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea s
demontarea  lagarelor cu
alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagarelor cu
alunecare
3.2.15. Ungerea lagarelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii lagarelor cu
rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montarii lagarelor
cu rostogolire

3.2.18. Montarea si
demontarea  lagarelor cu
rostogolire

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagarelor cu
rostogolire
3.2.20. Ungerea lagarelor cu
rostogolire

3.2.21. Alegerea SDV-urilor
necesare asamblarii
conductelor

3.2.22. Utilizarea SDV-urilor

in vederea asamblarii
conductelor
3.2.23. Asamblarea

conductelor
3.2.24. Verificarea asamblarii

negativ al activitagii proprii
asupra mediului

3.3.10. Respectarea
termenelor/  timpului de
realizare a sarcinilor
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tuburilor, NSSM la asamblarea | tevilor si tuburilor
conductelor);

- organe de inchidere a circulatiei | 3.2.25. Alegerea SDV-urilor
fluidelor (conditii impuse acestor | necesare montarii organelor
organe,  tipuri  constructive, | de Tinchidere a circulatiei
montarea organelor de Tnchidere | fluidelor

a circulatiei fluidelor, SDV-uri | 3.2.26. Utilizarea SDV-urilor
necesare la montarea organelor | in vederea montarii organelor
de inchidere a circulatiei | de Tinchidere a circulatiei
fluidelor, NSSM la montarea | fluidelor

organelor de inchidere a | 3.2.27. Montarea organelor de
circulatiei fluidelor). inchidere a circulatiei
fluidelor

3.2.28. Utilizarea corecta a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitatii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitatii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,,Montarea organelor
de masini in subansambluri mecanice”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate.
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate.
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Corelarea cauza-efect cu privire la consecintele solicitarilor mecanice simple
asupra organelor de masini.
e Competenta de a invata sa inveti:

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii cuplajelor;

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii lagarelor cu alunecare;

- Utilizarea SDV-urilor necesare montarii lagarelor cu rostogolire;

- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii conductelor;

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii organelor de inchidere a circulatiei

fluidelor.
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de
invatare si cunoastere:

- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.

e Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul

de munca,

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina

de lucru primita;

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor;
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- Asumarea raspunderii pentru prevenirea si reducerea impactului negativ al

activitatii proprii asupra mediului;

- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitatii de a executa sarcini de lucru sub

supraveghere
e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de munca,
- Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;
- organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flange, fitinguri,

armaturi;

- organe de masini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagare cu alunecare, rulmenti;

- lubrifianti: uleiuri, unsori;
- materiale de adaos: electrozi;

- SDV-uri pentru asamblari: truse de chei, clesti, surubelnite;
- mijloace de masurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,

calibre inel, rigle, echere;

- utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;
- sisteme tehnice in constructia carora si se regaseasca diferite tipuri de organe de

masini;
- banc de lucru, menghina;

- echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea acestora

crt.

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Alegerea  organelor de masini

complexe, conform documentatiei | 50%
1. | Primirea si planificarea sarcinii de 3504, tehnice
lucru Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montarii organelor de | 50%
masini complexe
Realizarea operatiilor de pregatire a 30%
montdrii organelor de masini
Montarea organelor de masini,
. - utilizand corespunzator SDV- | 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% arile/utilajele
Verificarea montajului realizat 20%
Respectarea normelor cu privire la 20%
protectia muncii si protectia mediului
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3 Prezentarea §i promovarea sarcinii

realizate

15%

Descrierea operatiilor executate in

vederea montarii organelor de masini | 60%
si a controlului efectuat

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea operatiilor
executate In  vederea montdrii | ggos

organelor de masini si a controlului
efectuat
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 4:

MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR

INDUSTRIALE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
4.1.1. Notiuni fundamentale | 4.2.1. Enumerarea unitatilor | 4.3.1.  Respectarea  normelor
din teoria masuratorilor de masura din Sistemul | ergonomice la locul de munca;
(Sistemul International de | International de  unitati,
unitdti de masurd, marimi | corespunzitoare  marimilor
fizice, mijloace de masurare si | de  bazdi din  domeniul | 4.3.2. Respectarea procedurilor de
control, metode de masurare, | mecanic si electric; lucru;
erori de masurare - tipuri, 429 Efectuarea

cauze, relatii matematice de
determinare).

4.1.2. Mijloace de masurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de masurare si
control pentru lungimi;

- Mijloace de masurare si
control pentru unghiuri;

- Mijloace de masurare si
control pentru suprafete;

- Mijloace de masurare si
control pentru mase ;

- Mijloace de masurare si
control pentru forte;

- Mijloace de masurare si
control pentru presiuni;

- Mijloace de masurare si
control pentru debite;

- Mijloace de masurare si

transformarilor de unitati de
masurd;

4.2.3. Selectarea metodelor si
a mijloacelor de masurare si
control in functie de marimea
de masurat si de domeniul ei
de variatie;

4.2.4. Determinarea erorilor
in procesul de masurare,
calcul procentual.

425, Prelucrarea
matematicd a valorilor
masurate.

4.2.6.Selectarea mijloacelor
de masurare si  control
specifice pentru fiecare din
marimile tehnice masurate,

4.2.7.Utilizarea  mijloacelor
de masurare §i control pentru
lungimi, unghiuri, suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turatii §i acceleratii,

temperaturi, filete si  rofi
dintate, marimi electrice
(intensitatea curentului

electric, tensiunea electricad,
rezistenta electricd, puterea
electrica, energia electrica)

4.2.8. Corelarea aparatului de
masurd cu marimea de
masurat si cu domeniul de
variatiec al marimii  de
masurat;

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca,

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme;

435. Asumarea, 1in cadrul
echipei de la locul de munca, a
responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primita;

4.2.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munca,
precum si a normelor de prevenire
si stingere a incendiilor;

4.2.7. Purtarea permanentd si cu
responsabilitate a echipamentului
de protectie In scopul prevenirii
accidentelor de munca si a bolilor
profesionale;

4.3.8. Respectarea normelor de
protectie a mediului s1  de
colectare selectiva a deseurilor.
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control pentru marimi
cinematice:  viteze, turatii,
acceleratii.

- Mijloace de masurare si
control pentru temperaturi;

- Mijloace de masurare si
control pentru filete;

- Mijloace de masurare si
control pentru roti dintate;

- Aparate analogice si digitale
pentru masurarea marimilor
electrice din circuitele de c.c.
si c.a. (tipuri constructive,
simboluri  folosite  pentru
marcare, caracteristici tehnice
si metrologice, domenii de
masurare, scheme de montaj);
- Norme de SSM, de protectia
mediului i PSI specifice
operatiilor de masurare si
control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice.

4.1.3. Precizia prelucrarii si
asamblarii pieselor

- nofiuni ce caracterizeaza
precizia dimensionald: arbore,
alezaj, dimensiune (nominald,

efectiva, limitd), abatere,
toleranta;

- precizia formei
macrogeometrice: abateri

geometrice (abateri de forma,
abateri de pozitie);

- precizia formei
microgeometrice: rugozitatea
suprafetei;

- ajustaje.

4.2.9. Verificarea starii de
functionare a aparatelor de
masurd, in conformitate cu
cartea tehnica si normele de
securitate a muncii;

4.2.10. Efectuarea reglajelor
initiale ale aparatelor de
masurd in functie de natura

marimii  masurate si de
domeniul de variatie al
acesteia;

4.2.11. Decodificarea
simbolurilor folosite pentru
marcarea aparatelor de
masurat;

4.2.12. Selectarea mijloacelor
de masurare si control pentru
fiecare  dintre = marimile
electrice care caracterizeaza
un circuit electric;

4.2.13. Realizarea montajelor
de masurare,

4.2.14. Efectuarea de
masurari pentru marimile
electrice care caracterizeaza
un circuit electric:

- masurarea  intensitatii
curentului electric;

- masurarea tensiunii
electrice;

- masurarea  rezistentei
electrice;

- masurarea puterii electrice;

- masurarea energiei
electrice.

4.2.15. Calcularea

dimensiunilor limita, calculul
tolerantelor;

4.2.16. Interpretarea
abaterilor dimensionale de
forma  si  pozitie  ale
suprafetelor pieselor;

4.2.17. Verificarea preciziei
de prelucrare a unei piese;

4.2.18. Identificarea
simbolurilor ajustajelor, a
abaterilor de forma si pozitie
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nscrise in documentatie;

4.2.19. Alegerea mijloacelor
de mdsurare specifice 1n
vederea determinarii
abaterilor dimensionale, de
forma si pozitie ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor
de masurare §i control in
vederea determinarii
abaterilor dimensionale de
forma §i pozitie ale pieselor,

4.2.21. Identificarea
simbolurilor rugozitatii unei
suprafete;

4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a
celui de specialitate;

4.2.23.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatii

profesionale desfasurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de
rezultate ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine
al categoriei rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia
cifra numarului de ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate
ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale “Misurarea

marimilor tehnice specifice proceselor industriale

2.
.

e Competente de comunicare in limba roméana si in limba materna:

- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate;

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasgurate.
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:

Efectuarea transformarilor de unitati de masura;

Determinarea erorilor in procesul de masurare, calcul procentual;

Prelucrarea matematica a valorilor masurate;

Calcularea dimensiunilor limita ale piesei, calculul tolerantelor;

Interpretarea abaterilor dimensionale, de forma si pozitie ale suprafetelor pieselor;

e Competenta de a invata sa inveti:
- Selectarea mijloacelor de masurare si control specifice pentru fiecare din marimile tehnice

mdsurate
Utilizarea mijloacelor de masurare si control pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase,

forte, presiuni, debite, viteze, turatii si acceleratii, temperaturi, filete si rosi dinzate,

marimi electrice (intensitatea curentului electric, tensiunea electrica, rezistenta electricd,

puterea electricad, energia electrica)
- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de masurat
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- Realizarea montajelor de masurare

- Efectuarea de mdasurari pentru marimile electrice care caracterizeazd un circuit electric
- Alegerea mijloacelor de masurare specifice in vederea determinarii abaterilor
dimensionale, de forma si pozitie ale pieselor

- Utilizarea mijloacelor de mdasurare si control in vederea determinarii abaterilor
dimensionale, de forma si pozitie ale pieselor

Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de

munca,

Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina

de lucru primita.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- instrumente si AMC-uri folosite pentru masurarea parametrilor specifici ai masinilor,
utilajelor si instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior,
comparator pentru verificarea circularitatii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele,
calibre, lere, cale unghiulare, echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de
sticla cu lichid, termomanometre, termometre cu rezistentd, termometre cu termoelemente,
pirometre optice, pirometre de radiatie totald, manometre cu elemente elastice, traductoare de
presiune, dinamometre cu elemente elastice, dinamometre hidraulice, dinamometre
pneumatice, traductoare de forta, tahometre, vitezometre, calibre filetate, micrometru de
filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul de roti dintate,
ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual,
documentatia tehnica specifica;

- planse, machete, materiale video cu AMC-uri folosite in lucrari de intretinere si reparatii.

- seturi de piese mecanice.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si . . . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Respectarea planificarii  sarcinii  de lucru
20%
conform fiselor de lucru
Organizarea locului de munca pentru executarea
operatiilor de utilizare amijloacelor de masurare 0
Primirea si planificarea | 35% | si control folosite pentru masurarea marimilor 30%
1. | sarcinii de lucru tehnice specifice proceselor industriale

Selectarea mijloacelor de masurare si control
specifice pentru fiecare din marimile tehnice | 30%
masurate

Alegerea mijloacelor de masurare si control in

. . ) . 20%
vederea determinarii abaterilor dimensionale, de
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forma si pozitie ale pieselor

Utilizarea mijloacelor de masurare si control
pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte,

presiuni, debite, viteze, turatii si acceleratii, | 30%
temperaturi, filete si  roti dintate, marimi
electrice
Utilizarea mijloacelor de masurare si control Tn
) o vederea determindrii abaterilor dimensionale, de | 2004
o | Realizarea sarcinii de | o o | formi si pozitie ale pieselor
lucru
Realizarea montajelor de masurare 20%
Folosirea corespunzatoare a echipamentului de 10%
lucru
Respectarea normelor cu privire la protectia
muncii si protectia mediului 20%
Descrierea lucrarii executate 20%
Analiza si interpretarea rezultatelor 20%
Prezentarea si
3. | promovarea sarcinii | 159 | Utilizarea terminologiei de specialitate n
realizate descrierea metodelor si mijloacelor de masurare | 60%
si control a parametrilor specifici ai masinilor,
utilajelor si instalatiilor
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte _ Abilitaiti Atitudini
5.1.1.Starea  suprafetelor | 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea | 5.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scara raspunderii privind

5.1.2.Reprezentarea,
cotarea si notarca filetelor
si flangelor

5.1.3.Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scard a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
executie ale desenului la
scara)

5.1.5.Reprezentarea si
cotarea  organelor  de
asamblare si a asamblarilor

folosite n realizarea
ansamblurilor  (nituri  si
asamblarile nituite,

asamblari sudate, asamblari
filetate, pene si asamblarile
prin pene, asamblarile cu
elemente elastice)

5.1.6.Reprezentarea s
cotarea  organelor  de
transmitere a miscarii de

5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare
a filetelor si flanselor pentru intocmirea
desenului la scara;
5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a
filetelor si flanselor pentru intocmirea
desenului la scara;

5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scara;

5.2.5.4legerea scarii de reprezentare in
vederea realizarii desenului la scara;
5.2.6.Reprezentarea la scara a organelor
de masini;

5.2.7.Interpretarea desenului la scara a
organelor de masini;

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun si a
celui de specialitate in limba romdna si in
limba materna;

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun si a
celui de specialitate intr-o limba moderna

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a niturilor si a asamblarilor
nituite pentru  intocmirea desenului la
scara;

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asamblarilor sudate pentru
intocmirea desenului la scara;

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare  a penelor si a asamblarilor prin
pene pentru intocmirea desenului la scara;
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a asamblarilor cu elemente
elastice pentru ntocmirea desenului la
scara;

5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si axelor pentru
intocmirea desenului la scara;

notarea starii suprafetelor,
pe desenul la scara,
5.3.2.Respectarea

conduitei  in  timpul
intocmirii  desenului la
scara;

5.3.3.Interrelationarea n
timpul intocmirii
desenului la scard a

organelor de masini;
5.3.4.Asumarea rolurilor
care Ti revin in timpul

intocmirii  desenului la
scara a organelor de
masini,

5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasa a
sarcinilor ce le revin in
timpul Tntocmirii
desenului la scara a
organelor de masini;
5.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin n
timpul Tntocmirii
desenului la scara a
organelor de masin;
5.3.7.Asumarea initiativei
n rezolvarea unor
probleme;
5.3.8.Asumarea
responsabilitatii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la Tntocmirea
desenului la scara.
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rotatie si a puterii mecanice | 5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare
(arbori si axe, arbori si | si cotare a arborilor si butucilor canelati
butuci canelati, lagare, roti | pentru intocmirea desenului la scara;
dintate si roti pentru curea, | 5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
cablu si lant, angrenaje, | si cotare a lagarelor pentru intocmirea
elemente flexibile) desenului la scara;

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scara,
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dintate si a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scaré;
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanturilor pentru Tntocmirea desenului
la scara;

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scara.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitatii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitatii de rezultate ale invatarii tehnice generale , Realizarea
desenului tehnic pentru organe de masini”:

e Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:

- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate in limba romdna si in limba
maternd

e Competente de comunicare in limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate intr-o limba moderna;

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scarii de reprezentare in vederea realizarii desenului la scara

- Interpretarea desenului la scara a organelor de magini

e Competenta de a invata sia inveti:

- Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea desenului la scara

e Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasa a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii desenului la scara a organelor de magini.

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme;

- Asumarea rolurilor care Ti revin in timpul intocmirii desenului la scara a organelor de
masini.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitarii (existente in scoali sau la operatorul economic)
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- instrumente si materiale specifice reprezentarii schitei: planseta, rigla gradata, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- organe de masini si diferite asamblari ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea . . . .
ort acestora Indicatorii de realizare si ponderea acestora
Analiza starii  suprafetelor pentru
intocmirea desenului la scard a | 50%
.. . . . organelor de masini .
Primirea si planificarea sarcinii o gane 3 - -
1. de lucru 35% | Pregatirca materialelor s
instrumentelor  pentru  Tntocmirea |
. - 50%
desenului la scara a organelor de
masini.
Intocmirea desenului la scard a
- 50%
organelor de masini.
Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a desenului la scara a | 30%
organelor de masini.
2. | Realizarea sarcinii de lucru 5096 | Folosirea corespunzdtoare  a
instrumentelor de desen tehnic 1n
. - . - 10%
vederea intocmirii desenului la scara a
organelor de masini.
Verificarea calitatii desenului la scara a
organelor de masini necesar executdrii | 10%
lor.
Pregentarea  si omovarea Utilizarea vocabularului de specialitate
3. - o p 15% | in prezentarea desenului la scara a | 100%
sarcinii realizate p
organelor de masini.
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

6.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE TEHNOLOGIA

ASAMBLARII (structura
procesului tehnologic de
asamblare, documentatia

tehnologicd necesara realizarii
operatiei de asamblare, metode
de asamblare, precizia de
prelucrare si asamblare, operatii
pregatitoare aplicate pieselor in
vederea asamblarii, SDV-uri Si
utilaje ~ necesare  executdrii
operatiilor pregatitoare, norme
de protectie a mediului, NSSM
specifice operatiilor tehnologice
pregatitoare executate in vederea
asamblarii)

6.1.2. ASAMBLARI
NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asamblari prin nituire
- clasificarea imbinarilor nituite;
- dimensiunile constructive ale
imbinarilor nituite;

- conditii  tehnice  impuse
imbinarilor nituite;

- operatii tehnologice
pregatitoare aplicate In vederea
realizarii imbinarilor nituite;

- nituirea manualda (SDV-uri
folosite la nituirca manuala,
prese  manuale de nituit,
tehnologia  nituirii  manuale,
NSSM Ia nituirea manuala);

- nituirea mecanica (clasificarea
masinilor de nituit, masini de
nituit:  electrice,  hidraulice,
pneumatice, tehnologia nituirii
mecanice, NSSM la nituirea
mecanica);

- controlul imbinarilor nituite;

- defectele imbinarilor nituite si
remedierea acestora.

6.2.1. Realizarea schemei de
asamblare a wunui produs

simplu;
6.2.2. Alegerea SDV-
urilor/utilajelor necesare

executarii operatiilor
pregatitoare aplicate pieselor
in vederea asamblarii;

6.2.3. Utilizarea SDV-
urilor/utilajelor in vederea
executarii operatiilor
pregititoare aplicate pieselor
in vederea asamblarii;

6.2.4. Alegerea SDV-urilor
necesare executarii asamblarii
prin nituire manuald;

6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in
vederea  asamblarii  prin
nituire manuala;

6.2.6. Nituirca manuala a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.7. Culegerea de pe
Internet a  informadilor
referitoare la tipurile de
masini de nituit;

6.2.8. Nituirea mecanica a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.9. Verificarea imbinarilor
nituite realizate;

6.2.10. Remedierea defectelor
imbinarilor nituite;

6.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd,

6.3.2. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
munca, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita;

6.3.3. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei,

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea si transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
functionarea
echipamentelor de lucru
utilizate;

6.3.5. Respectarea
termenelor/  timpului de
realizare a sarcinilor;

6.3.6. Asumarea initiativei
n rezolvarea unor
probleme;

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate si sanatate in
munca;

6.3.8. Respectarea
masurilor de prevenire a
accidentelor Tn munca si a
bolilor profesionale.
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6.1.2.2. Asamblari prin sudare
- sudabilitatea metalelor i
aliajelor metalice;

- clasificarea imbinarilor sudate;
- formele si  dimensiunile
rosturilor;

- procedee de sudare prin topire
sl prin presiune;

- clasificarea procedeelor
sudare prin topire;

- sudarea manuala cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive si utilaje
pentru sudare, parametrii
regimului de sudare, tehnologia
sudarii cu arc electric, NSSM la
sudarea manuala cu arc electric);
- defectele imbinarilor sudate si
remedierea acestora;

- controlul Tmbinarilor sudate
(incercari distructive si
nedistructive).

de

6.1.2.3. Asamblari prin lipire

- avantajele si dezavantajele
asamblarii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule si echipamente pentru
lipire;

- tehnologia Tmbinadrii prin lipire;
- controlul imbinarilor lipite;

- NSSM la lipire.

6.1.2.4. Asamblari
incleiere (cu adezivi)

prin

- avantajele si dezavantajele
asamblarii prin incleiere;
- domenii de utilizare;

- clasificarea adezivilor;

- tehnologia imbinarii
incleiere;

- controlul
adezivi;
- NSSM
incleiere.

prin
imbinarilor cu

la asamblarea prin

6.2.11. Alegerea materialelor,
SDV-urilor ~ si utilajelor
necesare executdrii asamblarii
prin sudare manuald cu arc
electric;

6.2.12. Utilizarea
materialelor, SDV-urilor si
utilajelor n vederea
asamblarii  prin sudare

manuala cu arc electric;
6.2.13. Sudarea manuald cu
arc electric a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.14. Controlul imbinarilor
sudate;

6.2.15. Remedierea defectelor
imbinarilor sudate;

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor si echipamentelor
necesare executarii asamblarii

prin lipire;
6.2.17. Utilizarea
materialelor, SDV-urilor si

echipamentelor 1n vederea
asamblarii prin lipire;

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor;
6.2.19. Controlul imbinarilor

lipite;

6.2.20. Alegerea materialelor

Si SDV-urilor necesare
executarii  asamblarii  prin
incleiere;

6.2.21. Utilizarea materialelor
st SDV-urilor in vederea
asamblarii prin incleiere;

6.2.22.  Asamblarea  prin
incleiere a
semifabricatelor/pieselor;

6.2.23. Controlul imbinarilor
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6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asamblari filetate

- avantajele si dezavantajele
asamblarilor filetate;

- siguranta in exploatare a
asamblarilor cu suruburi,
prezoane si piulite;

- asigurarea piulitelor Tmpotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea si
demontarea asamblarilor filetate;
- montarea si demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asamblarilor prin filet;

- controlul asamblarilor prin
filet;

- NSSM la realizarea
asamblarilor prin filet.

6.1.3.2. Asamblari prin forma

- asamblari prin pene (montarea
si demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asamblarilor prin pene);

- asambldri prin caneluri
(clasificarea asamblarilor dupa
forma canelurilor si dupa modul
in care se realizeaza centrarea
canelurilor butucului pe cele ale
arborelui, tehnologia de executie
a asamblarilor prin caneluri,
SDV-uri necesare, NSSM la
realizarea  asamblarilor  prin
caneluri);

- asambldri cu profile poligonale
(avantajele  si  dezavantajele
asamblarii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asamblari cu stifturi si bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblarilor cu
stifturi si bolturi, tehnologii de
executie, NSSM la asamblarea
cu stifturi si bolturi).

cu adezivi;

6.2.24.  Alegerea sculelor
necesare executarii asamblarii
prin filet;

6.2.25. Utilizarea sculelor in
vederea asamblarii prin filet;
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor;

6.2.27. Asigurarea piulizelor
Tmpotriva autodesfacerii;
6.2.28. Controlul asamblarilor
prin filet;

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executarii asamblarii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi;

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asamblarii prin

pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi;

6.2.31.  Asamblarea  prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu

bolturi a pieselor;
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6.1.3.3. Asamblari prin forte

de frecare )
- asambléri prin strngere pe con | 6-2-32. Alegerea ”SDV'Ur”Qf
(SDV-uri, tehnologie de | necesare executarii asamblarii

executie, controlul asamblarii, | Prin strangere pe con/cu inele
NSSM la asamblarea prin tronconice/cu bratari elastice;

- asamblari cu inele tronconice | /1 _Vvederea asamblarii  prin
(avantajele  si  dezavantajele | Strangere pe con/cu inele
asamblarii cu inele tronconice, tronconice/cu bratari elastice;
SDV-uri, tehnologie de executie, | 6-2-34.  Asamblarea  prin
NSSM la asamblarea cu inele | Strangere pe con/cu inele
tronconice); tronconice/cu bratari elastice;
- asambldri cu bratari elastice
(avantajele asamblarii cu bratari
elastice, tipuri de bratari de
strangere, SDV-uri, tehnologie
de  executie, NSSM la
asamblarea cu bratari elastice).

6.1.3.4. Asamblari elastice
- domenii de utilizare;
- montarea arcurilor elicoidale

6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executarii asamblarii

(arcuri  comprimate arcuri elastice;

, primate, '1'16.2.36. Utilizarea SDV-urilor
tensionate, SDV-uri, tehnologie . vederea asamblérii
de executie, dispozitive necesare clastice:

recomprimarii arcurilor); ’ .
precormp curilor); 6.2.37. Realizarea

- tehnologia asamblarii  si
montarii arcurilor in foi;

- controlul asamblarilor cu
arcuri;

- NSSM la asamblarea arcurilor.

asamblarilor elastice;
6.2.38. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a
celui de specialitate;

6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfasurate.

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numdrului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,,Realizarea
asamblarilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate;
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate.
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu.
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e Competenta de a invata sa inveti:
- Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executarii operatiilor pregatitoare aplicate
pieselor in vederea asamblarii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii prin nituire manuala
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor si utilajelor in vederea asamblarii prin sudare
manuald cu arc electric
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor si echipamentelor in vederea asamblarii prin lipire
- Utilizarea materialelor si SDV-urilor in vederea asamblarii prin incleiere
- Utilizarea sculelor in vederea asamblarii prin filet
- Asigurarea piulizelor impotriva autodesfacerii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii prin pene/caneluri/cu  profile
poligonale/custifturi/cu bolfuri
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii prin strangere pe con/cu inele tronconice/cu
bratari elastice
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii elastice
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invatare
si cunoastere:
- Culegerea de pe Internet a informatiilor referitoare la tipurile de masini de nituit;
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca,
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor.
Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primita,
- Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia si functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- bancuri de lucru, menghine;

- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice,
bratari elastice;

- materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

- SDV-uri pentru asamblari: ciocane, capuitoare si contracapuitoare, truse de chei, clesti,
surubelnite;

- mijloace de masurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre — tampon,
calibre inel, rigle, echere;

- utilaje: magini de gaurit stabile si portabile, masini de nituit, ciocane de lipit,
echipamente pentru sudare cu arc electric;

- semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi;

- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice,
bratari elastice;

- echipamente de protectie specifice.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt.

1. | Primirea si planificarea sarcinii de 35% | Alegerea organelor de
lucru asamblare/materialelor, conform | 50%
documentatiei tehnice

Alegerea SDV-urilor si utilajelor in

- .. d . 50%
vederea executarii unei asamblari

» | Realizarea sarcinii de lucru 50% Executarea operatiei de asamblare 30%

Executarea operatiei de asamblare,
utilizdnd  corespunzator SDV- | 30%
urile/utilajele

Verificarea ansamblului executat 20%

Respectarea normelor cu privire la 20%
normele de protectie a muncii

3. | Prezentarea i promovarea sarcinii 15% | Utilizarea terminologiei de
realizate specialitate n descrierea
tehnologiilor de executie a asamblarii
si a metodelor de control aplicate
ansamblului realizat

100%
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 7:
CONSTRUCTIA SI FUNCTIONAREA AUTOMOBILULUI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

7.1.1. Notiuni generale
despre automobile

7.1.2. Partile componente ale

automobilului:

- motoare cu ardere interna
pentru automobile
(definitie, rol functional,
clasificare, principii de
functionare, variante
constructive, mecanisme,
instalatii si sisteme);

- transmisia automobilului
(rol, componente, variante
constructive).

- sistemele de conducere
(rol, componente, variante
constructive)

- organele de sustinere si
propulsie (rol, variante
constructive)

- echipamentul electric (rol,
componente, scheme,
principii de functionare)

7.1.3. Documentatia tehnica

a automobilelor (carti

tehnice, manuale de

intretinere si reparatii,
scheme

7.1.3. Parametrii si marimi

caracteristice pentru

functionarea automobilului

7.2.1. Folosirea
terminologiei de
specialitate pentru a
comunica despre
constructia §i functionarea
automobilului

7.2.2. Localizarea
componentelor
automobilului si urmarirea
legaturilor functionale
dintre acestea

7.2.3. Explicarea
principiului de functionare
a unor sisteme, instalatii si
componente din constructia
automobilului

7.2.4. Alegerea solutiei
constructive potrivite
pentru o situatie datd in
functie de tipul
automobilului si
performantele cerute;

7.2.5. Extragerea
parametrilor si marimilor
caracteristice pentru
functionarea automobilului
din documentatia tehnica
7.2.6. Selectarea
aparatelor de masura si
control necesare pentru
urmarirea functionarii
corecte a automobilului;
7.2.7. Efectuarea
operatiilor de masurare
specificate in documentatia
tehnica;

7.2.8. Folosirea corecta a
unitatilor de masura si a
formulelor de conversie
pentru parametrii tehnici;

7.3.1. Accesarea unor surse
variate pentru a obtine
informatii necesare rezolvarii
unor probleme specifice
locului de munca;

71.3.2. Mentinerea unui interes
continuu fata de evolutiile
tehnologice din industria auto
7.3.3. Asumarea raspunderii
pentru prevenirea si reducerea
impactului negativ al
activitatii proprii asupra
mediului;

7.3.4. Respectarea
procedurilor interne cu privire
la determinarea parametrilor /
marimilor caracteristice
pentru functionarea
automobilelor;
7.3.5. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca,
7.3.6. Asumarea si
mentinerea unui
comportament responsabil
fata de:
- Indeplinirea a sarcinilor
primite;
- utilizarea corectd a
mijloacelor de lucru;
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7.2.9. Prelucrarea
rezultatelor masurarilor
cerute de procedura si
compararea lor cu datele

- calitatea lucrarilor
realizate;

- utilizarea rationalad a
resurselor;

tehnice de referinta; - protectia mediului
7.2.10. Completarea fisei - reciclarea degeurilor.

de lucru 7.3.7. Asumarea inifiativei in
rezolvarea unor probleme
7.1.3. Prescriptii tehnice
privind exploatarea
automobilelor

7.2.11. Aplicarea
prescriptiilor privind
exploatarea automobilelor;

7.3.8. Respectarea normelor
de sanatatea si securitatea
muncii, de prevenire si
stingere a incendiilor si de
protectie a mediului Tn timpul
exploatarii automobilelor

7.1.3. Norme de sanatatea si
securitatea muncii, de
prevenire si stingere a
incendiilor si de protectie a
mediului care trebuie
respectate in timpul timpul exploatarii
exploatarii automobilelor automobilelor;
Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitatii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

7.2.12. Aplicarea normelor
de sanatatea si securitatea
muncii, de prevenire si
stingere a incendiilor si de
protectie a mediului care in

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora integrate si
dezvoltate in cadrul unitatii de rezultate ale invitarii tehnice specializate ”Constructia si
functionarea automobilului”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Folosirea terminologiei de specialitate pentru a comunica despre constructia
si functionarea automobilului
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Localizarea componentelor automobilului §i urmarirea legaturilor
functionale dintre acestea
- Extragerea parametrilor si marimilor caracteristice pentru functionarea
automobilului din documentatia tehnica
e Competenta a invita sa inveti:
- Alegerea solutiei constructive potrivite pentru o situatie data in functie de
tipul automobilului §i performantele cerute;
- Selectarea aparatelor de masura §i control necesare pentru urmarirea
functionarii corecte a automobilului;
- Mentinerea unui interes continuu fata de evolutiile tehnologice din industria
auto
- Accesarea unor surse variate pentru a obtine informatii necesare rezolvarii
unor probleme specifice locului de munca;
- Completarea fisei de lucru
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, Tn scopul indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca;,
- Asumarea si mentinerea unui comportament responsabil fata de:
= indeplinirea a sarcinilor primite;
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® utilizarea corecta a mijloacelor de lucru;
»  calitatea lucrarilor realizate;
" sandtea §i securitatea muncii
» utilizarea rationala a resurselor;
= protectia mediului
= reciclarea deseurilor,

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- SDV-uri, utilaje si echipamente pentru intretinerea si repararea automobilelor (truse de
scule, elevatoare, cricuri, macarale, suporturi, redresoare §i roboti pentru pornirea
motoarelor, recuperatoare de ulei, echipamente pentru reglarea geometriei directiei,
echipamente pentru aer conditionat, tehnica de testare i scanare a defectelor etc.

- computer, videoproiector, suporturi de curs / aplicative (audio-video), softuri
educationale;

- repere, subansambluri si ansambluri, componente, machete functionale ale unor
mecanisme i instalatii ale automobilului;

- documentatia tehnica: carti tehnice, manuale, scheme electrice, instructiuni de utilizare,
planuri de operatii;

- mijloace de masurare: nivelmetru, altimetru, aerometre (densimetre), dinamometre,
vacuumetre, manometre, turometre, vitezometre, termometre, analizoare de gaz.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Culegerea informatiilor referitoare la
constructia si functionarea componentelor 50%
auto vizate de sarcina primita

Primirea si planificarea

2091 Analizarea fisei tehnologice in T
sarcinii de lucru 0% alizarea figei tehnologice 1n vederea

stabilirii etapelor de executare a sarcinii
primite si selectarii mijloacelor de lucru
necesare

50%

Localizarea componentelor automobilului si

) .. ) 30%
folosirea documentatiei tehnice necesare

Urmarirea functionarii corecte a diferitelor
mecanisme, instalatii si sisteme ale

5 Realizarea sarcinii de 40% automobilului, cu respectarea procedurilor 30%
' lucru si normelor specifice (de sanatate si

securitate a muncii, de mediu si de calitate)

Utilizarea corecta a mijloacelor de lucru
necesare pentru rezolvarea sarcinii de lucru 20%
si utilizarea rationala a resurselor

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Tinichigiu vopsitor auto 35




Completarea corectd a documentelor de

lucru. 20%
Explicarea modului de functionare al
componentelor automobilului si al 40%
Prezentarea si echipamentelor Tn ansamblu
3. promovarea sarcinii 40% | Precizarea parametrilor de functionare 30%
realizate pentru fiecare componenta si echipament
definirea regimurilor de functionare normala 30%

si de avarie
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 8:
INTRETINEREA SI REPARAREA ELEMENTELOR DE CAROSERIE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

8.1.1. Cadrul automobilului:
- Rolul si conditiile impuse
cadrului;
- Constructia cadrului
- Defecte si remedieri ale
cadrului automobilului.
Caroseria automobilului
- Rolul, conditiile impuse si
clasificarea caroseriilor;
- Caroserii de autoturisme
- Caroserii de autobuze;
- Caroserii de
autocamioane;
- Defecte si remedieri ale
caroseriei automobilului.
- Ventilarea si incalzirea
caroseriilor
8.1.3. Garnituri interioare si
tapiteria automobilelor.
8.1.4. Securitatea caroseriilor
automobilelor.
8.1.5. Organele de rulare ale
automobilelor
8.1.6. Organizarea activitatii de
intretinere a cadrului si caroseriei
8.1.7. Tehnologii moderne de
intretinere si remediere a
caroseriilor

8.2.1. Identificarea
partilor constructive ale
cadrului si caroseriei;
8.2.2. Folosirea
terminologiei de
specialitate pentru a
comunica in legdatura cu
partilor constructive ale
cadrului §i caroseriei,
respectiv cu defectele,
intretinerea §i repararea
acestora

8.2.2. Aplicarea
legislatiei si
reglementarilor privind
securitatea si sanatatea la
locul de munca, prevenirea
s stingerea incendiilor;
8.2.3. Efectuarea
intretinerii curente a
cadrului si caroseriei;
8.2.4. Efectuarea
verificarilor si masurarilor
cerute de procedurile
specifice pentru
identificarea defectelor
cadrului / caroseriei;
8.2.5. Stabilirea unei
tehnologii de remediere a
elementelor de caroserie
pentru o situatie data;
8.2.6. Tnlocuirea
ansamblurilor nedemonta-
bile (lipite, nituite, sudate);

8.3.1. Mentinerea unui
interes continuu fata
soltiile tehnologice
moderne pentru cadrul si
caroseria
autovehiculelor;

8.3.2. Urmarirea continud
a Noutatilor cu privire la
materialele si tehnicile de
intretinere / reparare a
elementelor de caroserie;
8.3.3. Accesarea unor
surse variate pentru a
obtine informatii necesare
rezolvarii unor probleme
specifice locului de
munca (Internet, baze de
date etc.);

8.3.4. Respectarea
procedurilor interne cu
privire la intretinerea si
repararea elementelor de
caroserie automobilelor;
8.3.5. Colaborarea
eficienta cu ceilalti
angajafi;
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8.2.8. Remedierea 8.3.6. Pregadtirea atentd a

principalelor elemente locului de munca si
deformate (sasiu — mentinerea curdteniei,
caroserie si elemente de astfel incat sa asigure
caroserie) si a defectiunilor |conditii bune pentru el §i
sistemului de rulare pentru colegii de echipd,
(suspensie, punti, roti). 8.3.7. Asumarea §i
8.2.9. Prezentarea unui mentinerea unui
raport de activitate. comportament
responsabil fata de:
8.2.10. Aplicarea normelor | - indeplinirea a
8.1.8. Norme de sanatatea si de sanatatea si securitatea sarcinilor primite;
securitatea muncii, de prevenire si | muncii, de prevenire si - utilizarea corectd a
stingere a incendiilor si de stingere a incendiilor si de mijloacelor de lucru;
protectie a mediului protectie a mediului - utilizarea rationald a
resurselor;

- protectia mediului si
reciclarea deseurilor,
8.3.8. Asumarea
inifiativei pentru
rezolvarea unor probleme
specifice intretinerii §i
repararii elementelor de
caroserie;
8.3.9. Respectarea
normelor de sdnatatea si
securitatea muncii, de
prevenire si stingere a
incendiilor si de protectie
a mediului

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numdarului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice specializate ,,Intretinerea si
repararea elementelor de caroserie”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:

- Folosirea terminologiei de specialitate pentru a comunica in legatura cu partilor
constructive ale cadrului §i caroseriei, respectiv cu defectele, intrefinerea si
repararea acestora,

- Prezentarea unui raport de activitate.

e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Efectuarea verificarilor si masurarilor cerute de procedurile specifice pentru
identificarea defectelor cadrului / caroseriei;

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de
invitare si cunoastere:
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- Accesarea unor surse variate pentru a obtine informatii necesare rezolvarii unor
probleme specifice locului de munca (Internet, baze de date etc.),
e Competenta a invita sa inveti:
- Mentinerea unui interes continuu fata soltiile tehnologice moderne pentru cadrul si
caroseria autovehiculelor;
- Urmarirea continua a noutatilor cu privire la materialele §i tehnicile de intretinere /
reparare a elementelor de caroserie.
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea eficienta cu ceilalti angajati;
- Pregatirea atenta a locului de munca si mentinerea curateniei, astfel incdt sa asigure
conditii bune pentru el si pentru colegii de echipd,
- Asumarea §i mentinerea unui comportament responsabil fata de:
= indeplinirea a sarcinilor primite;
® utilizarea corecta a mijloacelor de lucru,
» utilizarea rationala a resurselor;
= protectia mediului si reciclarea deseurilor.
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei pentru rezolvarea unor probleme specifice intretinerii §i
repararii elementelor de caroserie;

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- computer, videoproiector, suporturi de curs/aplicative (audio-video), softuri
educationale;

- repere, subansambluri si ansambluri ale caroseriilor auto;

- truse de scule pentru tinichigerie, echipamente si utilaje necesare pentru lucrari de
reparare a cadrului si caroseriei (demontare, indreptare, lipire, nituire, sudare,
profilare, inlocuire, verificare, montare);

- materiale si mijloace de lucru utilizate la intretinerea si repararea elementelor de
caroserie.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea
crt. acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea

o3 0]
sarcinii de lucru 35%

Selectarea completa si corecta a
informatiilor din documentatia tehnica in
vederea planificarii si realizarii sarcinii
de lucru

20%

Organizarea activitatilor de Intrefinere si
reparare in conformitate cu procedurile
interne si pregatirea postului de lucru
pentru realizarea interventiei in conditii
de erogonomicitate, eficienta si
securitate.

50%

Planificarea activitatilor si alocarea
resurselor necesare in conformitate cu
cerintele sarcinii de lucru si normativele
n vigoare.

30%

2. | Realizarea sarcinii de lucru | 50%

Respectarea indicatiilor din documentatia
tehnica, a termenelor si a normelor de
calitate Tn executarea tuturor etapelor si
operatiilor presupuse de sarcina de lucru.

40%

Utilizarea corecta a echipamentelor de
lucru, cu respectarea normelor de
sanatatea si securitatea muncii

20%

Utilizarea rationala a resurselor si
reciclarea deseurilor rezultate

20%

Asigurarea unei functiondri optime a
mijlocului de transport si a unei stari de
curatenie corespunzatoare inainte de
predarea sa catre client

20%

Prezentarea si promovarea

. . 15%
sarcinii realizate 5%

Utilizarea corecta a termenilor de
specialitate in comunicarea cu privire la
sarcina realizata

40%

Corectitudinea informatiilor furnizate in
vederea facturdrii

30%

Completarea corectd a documentelor de
lucru

30%
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnica specializata 9:
CONDUCEREA AUTOMOBILULUI

Rezultatele invatarii:

9.14.

Cunostinte Abilitati Atitudini
9.1.1. Reguli si norme ce 9.2.1. Aplicarea regulilor si 9.3.1. Respectarea
privesc circulatia rutiera: normelor de circulatie obligatiilor ce ii revin
- indicatoare §i marcaje; rutiera. n calitate de
- reguli de circulatie; 9.2.2. Interpretarea unor conducator auto.
- abateri si sanctiuni. situatii din trafic (reguli | 9.3.2. Preocuparea continua

9.1.2. Manevre pentru aducerea

automobilului la punctul
de lucru (inclusiv in
cadrul actiunilor de
depanare):
plecarea de pe loc;
plecarea si oprirea pe un
drum 1n panta;
parcare;
intoarcere;
manevre de aducere,
pozitionare a automobilului
la punctul de lucru si de

scoatere a acestuia in spatiul

de asteptare/depozitare.

9.1.3. Factori de risc la

manevrarea
autovehiculelor 1n trafic
sau 1n interiorul unitatii,
elemente de conducere
preventiva.

Reguli de prim ajutor

- trusa de prim ajutor

- stabilirea urgentelor la
locul accidentului

- primului ajutor la locul
de munca in caz de:stop
cardiac, stop respirator,
hemoragii sau fracturi.

- transportarea

accidentatilor.

9.1.5. Norme de sanétate si
securitate Tn munca

9.2.3.

9.2.4.

9.2.5.

9.2.6.

9.2.7.

9.2.8.

de circulatie rutiera ce
trebuie respectate,
abateri si sanctiuni
prevazute de legislatia
privind circulatia
rutiera).

Aducerea automobilului
la postul de lucru
Pozitionarea
automobilului la punctul
de lucru: la elevator, pe
cric, rampa, deasupra
canalului.

Scoaterea automobilului
din atelier: manevrarea in
interiorul unitatii si
parcarea in spatiul de
asteptare / depozitare.

Evitarea factorilor de risc
la manevrarea
autovehiculelor.

Acordarea primului
ajutor n caz de accidente
rutiere / la locul de
munca (degajarea cdilor
respiratorii, oprirea
hemoragiei, alarmarea
organelor competente,
imobilizarea si
transportul victimei)
Aplicarea normelor de de
sanatate si securitate in
munca

9.3.3.

9.34.

9.3.5.

9.3.6.

pentru urmarirea
modificarii |
completarii
prevederilor legale
privind circulatia pe
drumurile publice
Respectarea regulilor
de manevrare a
automobilului n
vederea depanarii

Adoptarea unei
conduite preventive in
manevrarea
automobilului

Adoptarea uneli
conduite responsabile
fatd de viata si
sandtatea victimelor
unor accidente rutiere,
indiferent de gradul de
implicare /
culpabilitate
Colaborarea cu
membrii echipei de
lucru, Tn scopul
indeplinirii sarcinilor
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Cunostinte Abilitati Atitudini
9.1.6. Norme de protectia 9.2.9. Aplicarea normelor de de lucru de la locul de
mediului protectia mediului muncd
9.3.7. Asumarea, n cadrul
9.2.10. Utilizarea corectd a echipei de la locul de
vocabularului comun si a muncd, a
celui de specialitate responsabilitatii pentru
9.2.11.Comunicarea/Raportarea sarcina primitd
rezultatelor activitatii 9.3.8. Asumarea initiativei in
profesionale desfasurate rezolvarea unor
probleme
9.3.9. Respectarea normelor
de sdnatate si securitate
in munca si de protectia
mediului

Notda: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale itnvatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitatii de rezultate ale invitarii tehnice specializate ,,Conducerea
automobilelor”:

e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:

- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:

- Evitarea factorilor de risc la manevrarea autovehiculelor
e Competenta de a invita sa inveti:

- Preocuparea continua pentru urmarirea modificarii / completarii prevederilor legale
privind circulatia pe drumurile publice

- Interpretarea unor situatii din trafic (reguli de circulatie rutiera ce trebuie respectate,
abateri si sanctiuni prevazute de legislatia privind circulatia rutiera)

- Acordarea primului ajutor in caz de accidente rutiere / la locul de munca (degajarea
cailor respiratorii, oprirea hemoragiei, alarmarea organelor competente, imobilizarea si
transportul victimei)

e Competente sociale si civice:

- Respectarea obligatiilor ce revin conducatorului auto

- Adoptarea unei conduite responsabile fata de viata si sanatatea victimelor unor
accidente rutiere, indiferent de gradul de implicare / culpabilitate

- Adoptarea unei conduite preventive in manevrarea automobilului

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de
lucru primita.

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
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Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

calculator cu videoproiector si ecran de proiectie sau retea de calculatoare, pe care sa

ruleze cel putin un soft didactic, al carui continut este avizat de Autoritatea Rutiera

Romana — A.R.R., specific pregatirii teoretice in disciplina legislatie rutierd si

conducere preventiva;

- parc auto cu minim un vehicul de categoria B si unul de categoria C, agreate conform
reglementarilor in vigoare, avand inspectia tehnica periodica efectuata in conditiile
legii si asigurate pentru daune cauzate tertilor, inclusiv elevilor care se afld in
interiorul acestora cu ocazia pregatirii practice Tn vederea obfinerii permisului de
conducere;

- planse / panoplii cu indicatoare, marcaje, semnalele agentului de circulatie;

- macheta cu retea stradald, vehicule diferite in miniatura, triunghiuri reflectorizante;

- trusd de prim ajutor

- laborator cu retea de calculatoare (minim 15), conectate la Internet, pe fiecare
calculator sd se gdseasca soft didactic specific, precum si chestionare de legislatie
rutiera;

- simulator de conducere auto-optional;

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Stabilirea traseului optim in functie de originea | 50%
si destinatia deplasarii, respectiv restrictiile

Primirea si planificarea 35% | impuse si conditiile de trafic

sarcinii de lucru - - —
Pregatirea automobilului in vederea manevrarii | 50%

sale 1n siguranta pe drumurile publice

Manevrarea automobilului  pe drumurile | 30%
publice cu respectarea legislatiei in vigoare

Aducerea la atelier si de la intrarea in unitate la | 30%
postul de lucru, cu respectarea regulilor si
semnalelor specifice

Pozitionarea automobilului la punctul de lucru | 20%
2. | Realizarea sarcinii de lucru | 50% | (pe cric, pe plan inclinat, deasupra canalului)
cu respectarea normelor de sanatatea si
securitatea muncii specifice

Scoaterea  automobilului din  atelier, | 20%
manevrarea in interiorul unitatii si parcarea in
spatiul de asteptare / depozitare cu respectarea
regulilor si semnalelor specifice

Prezentarea unor situatii deosebite intélnite in | 60%
trafic prin specificarea regulile de circulatie
rutierd aplicabile, abaterilor si sanctiunile
15% | prevazute de legea circulatiei rutiere pe
drumurile publice pentru situatiile respective

Prezentarea si promovarea
sarcinii realizate

Prezentarea unui raport tehnic cu privire la| 40%
comportarea automobilului in trafic
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 10:
VOPSIREA ELEMENTELOR DE CAROSERIE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

10.1.1. Coroziunea si
protectia anticoroziva a
pieselor metalice ale
autovehiculelor

10.1.2. Tipuri de protectie

anticorosiva utilizate in

constructia autovehiculelor:

- Protectia anticorosiva prin
acoperiri metalice.

- Protectia anticorosiva prin
acoperiri nemetalice

- Protectia anticorosiva a
pieselor din materiale
plastice si elastomeri

10.1.3. Protectia anticorosiva

a altor materiale folosite la

autovehicule

10.1.4. Produse cosmetice

pentru protectia anticorosiva.

10.1.5. Organizarea activitatii

de vopsire a automobilelor:

- Norme de tehnica
securitatii muncii, de
prevenire si stingere a
incendiilor, specifice
lucrarilor de vopsire a
automobilelor.

- Mijloace de lucru utilizate
la vopsirea automobilelor.
Prescriptii tehnice privind
utilizarea mijloacelor de
lucru.

- Organizarea locului de
munca la vopsirea
automobilelor.

10.2.1. Folosirea
terminologiei de specialitate
pentru a comunica in
legatura cu coroziunea si
protectia anticoroziva,
10.2.2. Identificarea factorilor
ce determina aparifia
coroziunii;

10.2.3. Folosirea
terminologiei de specialitate
pentru a comunica in
legatura cu materialele,
mijloacele §i metodele de
vopsire a elementelor de
caroserie;

10.2.4. Stabilirea procedeelor,
sculelor, dispozitivelor §i
materialelor specifice vopsirii;
10.2.5. Pregatirea suprafetelor
pentru vopsire;

10.2.4. Aplicarea tehnologiilor
de vopsire la o suprafatd data;
10.2.6. Efectuarea verificarilor
si masurdrilor cerute de
procedurile specifice pentru
identificarea defectelor
aparute la vopsire;

10.2.7. Remedierea defectelor
aparute la vopsire;

10.2.8. Utilizarea metodelor
standardizate de asigurare a
calitatii.

10.2.9. Prezentarea unui
raport de activitate.

10.3.1. Mentinerea unui
interes continuu fata de
evolutiile materialelor si
tehnicilor de vopsire a
automobilelor

10.3.2. Respectarea
procedurilor interne cu
privire la vopsirea
automobilelor;

10.3.3. Colaborarea
eficienta cu ceilalfi
angajafi;

10.3.4. Asumarea si
mentinerea unui
comportament
responsabil fata de:

- indeplinirea
sarcinilor primite;

- utilizarea corecta
a mijloacelor de
lucru;

- utilizarea
rationala a
resurselor

- protectia mediului
si reciclarea
deseurilor

10.3.5. Asumarea
inifiativei pentru
rezolvarea unor
probleme specifice
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Cunostinte Abilitati Atitudini

10.1.6. Norme de sanatate si | 10.2.10. Aplicarea normelor vopsirii elementelor de

securitate in munca de de sanatate si securitate in | caroserie
10.1.7. Norme de protectia munca 10.3.6. Preocupare
mediului 10.2.11. Aplicarea normelor pentru accesarea unor
de protectia mediului informatii  din  surse
variate necesare

rezolvarii sarcinilor de
lucru (Internet, baze de
date etc.)

10.3.7. Respectarea
normelor de sanatate si
securitate in munca si de
protectia mediului

Notda: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale tnvatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice specializate ,,\Vopsirea
elementelor de caroserie”:

Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Folosirea terminologiei de specialitate pentru a comunica in legaturd cu coroziunea §i
protectia anticoroziva,
- Folosirea terminologiei de specialitate pentru a comunica in legatura cu materialele,
mijloacele §i metodele de vopsire a elementelor de caroserie;
- Prezentarea unui raport de activitate;
Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Stabilirea procedeelor, sculelor, dispozitivelor si materialelor specifice vopsirii,
Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de
invitare si cunoastere:
- Preocupare pentru accesarea unor informatii din surse variate necesare rezolvarii
sarcinilor de lucru (Internet, baze de date etc.)
Competenta a invita sa inveti:
- Urmarirea continua a evolutiilor tehnologice a materialelor si echipamentelor
utilizate pentru vopsirea automobilelor;
- Utilizarea metodelor standardizate de asigurare a calitatii
Competente sociale si civice:
- Colaborarea eficienta cu ceilalti angajati;
- Asumarea si mentinerea unui comportament responsabil fata de:
= indeplinirea sarcinilor primite;
® utilizarea corecta a mijloacelor de lucru,
= respectarea normelor de securitate i de calitate
» utilizarea rationala a resurselor
®  protectia mediului si reciclarea deseurilor.
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e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei pentru rezolvarea unor probleme specifice vopsirii elementelor
de caroserie;

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- Automobilul: machete, caroserii, subansambluri;

- Scule si dispozitive: trusa de pistol de vopsit, trusa de slefuit, trusa de chituit;

- Aparate, utilaje, instalatii: compresorul de aer, instalatii de curatire, bai de vopsire,
camere de vopsire, camere de uscare; Echipamente de vopsire: prin pensulare, prin
tamburare, prin imersie, electroforetica, prin stropire, prin reflux, in pat fluidizat, prin
pulverizare, electrostatica, prin imersie.

- Materiale: substante pentru spalare, decapare, finisare, chituri, grunduri, tipuri de

vopsele, lacuri, diluanti.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Extragerea corectd a informatiilor din
documentatia tehnica in vederea planificarii si | 20%
realizarii sarcinii de lucru

Organizarea activitatilor de vopsire 1n
conformitate cu procedurile interne si
35% | pregitirea postului de lucru pentru realizarea | 50%
interventiei in conditii de erogonomicitate,
eficienta si securitate.

Planificarea activitatilor si alocarea resurselor
necesare in conformitate cu cerintele sarcinii | 30%
de lucru si normativele 1n vigoare.

Primirea si planificarea
sarcinii de lucru

Respectarea indicatiilor din documentatia
tehnicd, a termenelor si a normelor de calitate
in executarea tuturor etapelor si operatiilor
presupuse de sarcina de lucru
Utilizarea corecta a echipamentelor de lucru,
Realizarea sarcinii de cu respectarea _normelor de sanatatea si| 20%
2. 50% | securitatea muncii
lucru — "~ —
Utilizarea rationald a resurselor si reciclarea
deseurilor rezultate
Asigurarea unei functiondri optime a
mijlocului de transport §i a unei stari de
curdtenie corespunzatoare inainte de predarea
sa catre client

40%

20%

20%

Utilizarea corectd a termenilor de specialitate
Prezentarea si in comunicarea cu privire la sarcina realizata
3. promovarea sarcinii 15% | Corectitudinea informatiilor furnizate in
realizate vederea facturdrii

Completarea corectd a documentelor de lucru | 30%

40%

30%
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IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA, LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE ,, TINICHIGIU VOPSITOR AUTO”

» Limba si literatura roméana:

- Utilizarea corecta si adecvata a limbii romane in receptarea si in producerea mesajelor,
in diferite situatii de comunicare
» exprimarea orald (povestirea / relatarea orald, descrierea orald, purtarea unei

conversatii pe teme cotidiene): pronuntarea corectd a cuvintelor, folosirea corecta a
acordului gramatical, cunoasterea sensului corect al cuvintelor, coerenta si coeziune
in exprimare, acordarea atentici partenerului de dialog, preluarea / cedarea
cuvantului la momentul oportun, dozarea participarii la dialog, adecvarea la situatia
de comunicare si la scopul comunicarii

= exprimarea scrisd (relatarea unei experienfe personale, descriere, rezumare,
redactarea unui jurnal / referat / eseu structurat / anunt publicitar / document de
corespondenta / formular tipizat): scrierea corectd a cuvintelor, folosirea corectd a
semnelor de ortografie si de punctuatie, folosirea adecvata a cuvintelor in context,
coerenta si coeziune in exprimare;

» receptarea mesajelor orale si scrise: identificarea unor informatii practice din
diferite surse: inregistrari, instructiuni, anunturi, interpretarea sensului cuvintelor in
context.

- Argumentarea scrisa si orala a unor opinii in diverse situatii de comunicare.

» Limbi moderne:

- producerea si receptarea mesajelor orale / scrise in diferite situatii de comunicare

» identificarea unor informatii practice din diferite surse: inregistrari, instructiuni,
anunturi, redactarea unor documente de corespondentd, descrierea de oObiecte,
redactarea unei povestiri simple;

= cererea si oferirea de informatii specifice din sfera vietii cotidiene si din domeniul
de pregatire;

» identificarea unor informatii specifice din documente curente simple (anunturi,
prospecte, orare, instructiuni);

= participarea la o conversatie scurta pe subiecte de interes;

* Comunicarea pentru realizarea unor sarcini simple care necesitd care necesita un
schimb de informatii diverse;

- traducerea unor mesaje functionale (prospect, instructiuni de folosire) cu ajutorul
dictionarului.

» Matematica:

- prelucrarea datelor de tip cantitativ, calitativ, structural, contextual
* multimi de numere (naturale, intregi, rationale, irationale, reale);
= Operatii aritmetice de baza pentru efectuarea de calcule simple;

» geometrie plana si n spatiu: calculul dimensiunilor, ariilor si volumelor;

» Fizica:

- intelegerea si explicarea unor fenomene fizice, a unor procese tehnologice, a
functionarii si utilizdrii unor produse ale tehnicii intalnite in viata de zi cu zi si in
activitdtile industriale specifice calificarii

» Chimie:

- investigarea comportdrii unor substante chimice

= proprietatile fizico-chimice ale substantelor organice si anorganice (nemetale,
metale si aliaje, lubrifianti, combustibili, solutii de curatare si degresare, lacuri si
vopsele)
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- evaluarea consecintelor proceselor si actiunii produselor chimice asupra propriei
persoane si asupra mediului
» Biologie:
- evaluarea consecintelor proceselor si actiunii activitatilor umane asupra mediului si
asupra sa:
» clemente de ecologie si protectia mediului
= elemente de igiena muncii/ personala si prim ajutor
» Geografie:
- raportarea elementelor semnificative din societate, stiintd si tehnologie la mediul
inconjurator ca intreg si sistemele sale componente:
» geografia asezarilor si populatiei (inclusiv dezvoltarea durabila)
= geografia economica mondiala (resursele naturale, industria, serviciile)
» Tehnologii:
- utilizarea calculatorului (editoare de text, calcul tabelar, baze de date, Internet)
- elemente de educatie antreprenoriala (conditiile legislative ale activitatii
antreprenoriale, planul de afaceri si problemele aplicarii acestuia, promovarea
produsului, protectia consumatorului)

Index al prescurtarilor si abrevierilor

CNC Cadrul national al calificarilor
EQF Cadrul european al calificarilor
URT Unitate de rezultate ale invatirii
PT Invatamant profesional si tehnic
S.C. Societate comerciala

S.A Societate pe actiuni

AMC Aparate de masura si control
SDV Scule, dispozitive si verificatoare
SSM Sanatatea si securitatea muncii
PSI Prevenirea si stingerea incendiilor
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